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品　名 規　格 規　格形　状 形　状数 数品　名No No
ベース用
横通用

脚用パイプ

背面上部用

アーチ用

樹脂
ジョイント

樹脂
ジョイント

樹脂
ジョイント

パッカー

通し枠

専用
ビニール樹脂

幅：約 214 ㎝
高さ：204 ㎝（後方最大高さ）

奥行：約 109 ㎝

ジョイント

縦パイプ

パイプ

パイプ
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TTcm

TTcm

一体加工

ATTcm

TＬcm

cm

※刻印が上に
向きます。

BJ05
ジョイントの上部を叩くと、破損する恐れが

※③の曲がり部の先端を、正面向きにそろえてください。

※③の
曲がり部の先端を、
正面向きに
そろえてください。

※差したままの状態ですと、
※④アーチを引き寄せながら、
⑥に差込みます。
スコッと入ります。

※⑤に差込むのがきつい場合は、ゴムハンマー等で
ジョイント側より、軽く、叩きこんでください。

ひらきがあります。

ありますので、ご注意ください。

※ジョイントを各方面から、
軽く叩いて、パイプを奥まで
しっかり差込んでください

ファスナーを開いた状態で
ファスナーを閉じて、⑪ビニー
ル上部を左右に引っ張り、

⑪ビニールの前面下部を左右に
引っ張り、弛みをなくした状態
で、⑨パッカーで固定します。
その後、後面下部も、同様に
固定していきます。

上部の弛みをなくした状態で
⑨パッカーにて、⑪ビニールを
パイプに２か所、固定します。

骨組にかぶせ、
全体のバランスを整えます。
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この度は、弊社製品をお買い上げいただき、誠にありがとうございます。正しく使用していただくことで

長持ちしますので、本品を組立てる前に部材表の裏面、『安全上のご注意』をお読みください。

ベース部分を組立てます。

2組　作ります

2組　作ります

１.①に⑤を取付け、⑧に差込み、片方のベースを組立てます。

１. 組んだベース部の各ジョイントに、②を差込みます。

2.　組んだ各片方ベースに、①を差込んで

3.　各樹脂ジョイントに、しっかり
差込まれているか確認してください。

※各樹脂ジョイントに、しっかり
差込まれているか、確認してください。

ベース部をつくります。

2. 3.

１

ベース部分に脚パイプを建てます。2
１.①と、⑦⑧で、横通しパイプ部を組立てます。

２. 脚パイプが、各樹脂ジョイントの奥まで、しっかり差込まれるように

＊⑪ビニールを被せて、⑨パッカーを使い、固定してください。＊

取付てください。

脚パイプに、横通しパイプを取付けます。3

背面上部横通しパイプを、組立てます。

③背面上部用縦パイプを、後側にする方の⑦⑧に
差込みます。

背面上部横通しパイプの各ジョイントに、
③をしっかり奥まで差込んで、取付けてください。

上部を組立ていきます。4

ビニールを張っていきます。5

＊④アーチ用パイプを取付けていきます。＊

① ①
⑦ ⑧⑧※ジョイントの奥まで、

パイプをしっかり差込みます。

ように軽く叩いてください。
パイプの先が潰れない
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※BJ06 の
記載を上にします。

１. 背面上部横通しパイプ

※ジョイントの底の、
中心の丸が、
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上を向きます。

※ジョイントの底の、
中心の丸が、
上を向きます。

※⑤に差込むのがきつい場合は、
ゴムハンマー等で、
ジョイント側より
軽く、叩きこんでください

※⑤に差込むのがきつい場合は、
ゴムハンマー等で、
ジョイント側より
軽く、叩きこんでください
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③を各ジョイントに差込みます。③を各ジョイントに差込みます。2

2

3
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背面上部横通しパイプを、取付けていきます。背面上部横通しパイプを、取付けていきます。3

3

片側から押し込んでいきます。

パッカーの取付け方

真上からだと

＊⑫ビニールを広げ
前後を確認します＊

＊⑪ビニールを広げ
前後を確認します＊

前
方

後
方
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⑨

⑨
⑨

⑨

ネジ付き
外枠 内枠

はさみ

カッター

カット用に

テープ等
ビニールの
仮固定に

ゴムハンマー
樹脂ジョイントと
パイプの差込みに

必要な
工具

スポットクーラースペース
スポットクーラー

対応

⑥



ビニールを持ち、引っ張る感じ
で広げて、スライダーを移動さ
せると、スライダー部に大きな
負担をあたえます。スライダー
横部分に大きな負担がかかると、
スライダーの口幅が広がり、
エレメントを閉じる力を
失います。また、分解する
おそれもありますので、左図の
行為は行わないでください。

NG行為NG行為

口幅

エレメント
スライダー

引手

各部名称
エレメント

ファスナーに関しまして

製造南榮工業株式会社発売元

※ビニール自体には、くっつき防止のため、
粉 (でんぷん粉）を付着させています。 ※目安としては、　真ん中を、十字に　切ります。

手前に引き戻します

粉がついたままですと、テープが付きませんので
赤丸枠を張る位置は、全体的に粉を拭き取ってください。

１. スポットクーラーの
置き場所、
ダクトホースを
通す位置を決めます。

２.　　　の
” 通し枠　取付用図解” から

＊替えビニールの単品販売もありますので、

＊ビニール自体の、くっつき防止のため、でんぷん粉を付着させています。
取付後は、拭き取っていただくと、ビニールの透明感が良くなります

本製品をお買求めいただきました販売店様に、お問い合わせください。

3. 切り抜いた赤丸枠紙を、事前に
決めたダクトホースを通す位置に
テープなどで貼り付けます。

4. 黒線に合わせ、カッターなど 5. 切れ目にハサミを差込み
で、中央に切れ目を作ります。 八方の黒線上を切込みます。

6. 赤丸枠紙を、ビニールから 7. 本体内に入り、⑩のネジ付き外枠を、仮固定します。

8. 再び、本体外から
　⑩内枠を、外枠内に
組付けていきます。

取り除きます。

など

赤丸枠を切り抜きます。

ダクトホースを通す、
通し枠を
設置していきます。

6

使用について　

専用ビニールについて

7

⑩ネジ付き

⑩内枠

外枠

通し枠
取付用図解

①赤丸枠を切り抜き、赤丸枠

スポットクーラーの
本製品の

ダクトを通したい位置に
テープ等で仮止めします。

②切り抜いた円図解を

③黒線に合わせ（黒線の上から）

カッターで切り込みを入れ、
中央部に、

そこから、ハサミ等で、八方向に
黒線上を　八方向に切っていきます。

円図解にて、
ご使用いただきます。

別紙別紙

セロテープ

※外側からの作業になります。

※テープごと、
剝がしてください。

※ビニールを
裂かないように
お気をつけください。

・切目をいれた円周と、

・外枠の間に、三角ビニールを挿む形で、内枠を、組み込んでいきます

下から、上に組み込みます。

・切り残った八方向の三角ビニールで
⑩を包み、上部はテープ等で止め、
⑩を仮固定していきます。⑩の円周を合わせます。

※赤丸枠に合わせ、下部のビニールごと、切ってください。

※三角状の切残しビニールを

2 2

3

１

１

左右を組み込みます。２

下部を組み込みます。3

外枠のネジを締め込み
固定します。

4

テープを剥がします。5

※本体内部からの作業になります。

完成です
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4


